3DF ==

THREE DIMENSIONAL FIBERBOARD

Um derivado de madeira inovador

DESCRICAO

PROPRIEDADES

3DF - Painel de fibras tridimensional é um derivado de madeira inovador
para processos de moldagem por compressao.

Os painéis permitem infinitas possibilidades de design: a construgdo de
estruturas profundas e complexas, arcos e curvas elegantes é agora possivel
com uma Unica operagdo.

No decurso do desenvolvimento conceptual dos elementos de mobilidrio,

0 3DF permite igualmente que se defina a inclusdo de pormenores para
acomodar sistemas de fixag@io ou outros, incluindo pré-furos para parafusos,
que garantam uma fdcil montagem do produto final.

0 3DF é produzido com uma resina isenta de formaldeido que, quando sujeito
0 agdo da tfemperatura e pressdo, pode ser moldado para as espessuras

e densidades requeridas.

Além de tudo isso, € alcangada uma superficie perfeita para lacagem, sendo
também possivel pintura eletrostdtica a pé. Dependendo do raio de curvatura
e da profundidade da estrutura, as pecas moldadas podem ser revestidas
com CPL fino ou Foil 3D diretamente no processo de moldagem.

0 produto oferece liberdade de design aos projetos, combinada com

as vantagens de um painel de madeira sustentdvel e controlado.

BAIXAS EMISSOES ~ VERSATILIDADE LACAGEM PERFEITA

MOLDAVEL

APLICAGOES

0 3DF destina-se a aplicacdes interiores em superficies horizontais
e verticais, onde design, aparéncia, qualidade e durabilidade s@o
aspetos importantes.

0 produto é perfeito para portas de interior, portas de cozinhas e PORTAS

painéis frontais, assentos, cabeceiras de cama e frentes de méveis,
divisdrias de escritdrio e sala de estar e painéis acusticos e curvos.

COZINHAS REVESTIMENTO QUARTOS ESCRITORIOS

SALAS

GAMA DE PRODUTOS

Dimenséio do painel [mm] Espessura [mm] Densidade [kg /m’] Cor

2440 x 2100 57
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INFORMAGOES SOBRE 0 USO

Para formas e estruturas padréio de moldagem, é necessdria uma temperatura de processamento de 130°C e aproximadamente

2 minutos para processar o 3DF fino. 0 3DF de maior espessura pode ser usado para obter estruturas complexas e profundas (> 2 mm),
sendo recomendado aumentar a temperatura da prensa de moldagem até aos 140°C - 200°C e prolongar o tempo de prensagem.

A resisténcia @ flexdo das pegas comprimidas pode ser incrementada aumentando a pressdo de moldagem ou a velocidade de fecho
da prensa.

A escolha entre diferentes configuragdes de prensagem oferece a possibilidade de aumentar a densidade superficial da peca moldada
ou obter um perfil de densidade mais homogéneo que maximize a sua resisténcia interna.

0 comportamento dos painéis moldados na lacagem é significativamente melhor do que o de um MDF standard, devido & sua superficie
fechada, podendo em alguns casos reduzir o nimero de fases do processo de pintura e/ou a quantidade (gramagem) de laca.

Em particular, a superficie das partes mais profundas de um painel moldado € muito mais suave do que num MDF fresado por CNC. Isso
ofimiza a qualidade do revestimento superficial das dreas mais profundas.

Devido @ resina termopldstica utilizada no processo de fabrico, o produto apresenta um inchamento ligeiramente superior em
comparagdo com o MDF standard no mesmo nivel de densidades. Mas ainda assim é possivel alcancar valores conformes com a norma
EN 622-5 mediante o aumento da densidade. No entanto, o isolamento e o revestimento do produto devem ser bem escolhidos e s@o
particularmente importantes para aplicacdes com exposicdo a humidade.

Os equipamentos normalmente usados para cortar e lixar placas de derivados de madeira podem ser usados para processar o 3DF.
Diferentes composigdes embutidas fambém podem ser adicionadas a pega se projetadas no design do molde, o que posteriormente
permite uma incorporacdo mais fdcil de parafusos e ligagoes.

Uma investigagdo sistemdtica revelou uma correlag@o quase linear entre a densidade do painel moldado e as suas propriedades
mecdnicas, dependendo do perfil de densidade e, portanto, dos pardmetros do processo da prensa de moldagem.

0 3DF comprimido apresenta também uma alta resisténcia ao calor e estabilidade, resultando numa grande vantagem para o seu
processo de moldagem: o painel pode ser retirado diretamente do molde quente sem necessidade de arrefecimento e sem deformacdo.
Além disso, é possivel ajustar a espessura do produto final usando vdrios painéis 3DF, dois ou mais painéis podem ser empilhados

e moldados sem cola entre eles e mantendo propriedades mecdanicas adequadas @ aplicag@o.

Como exemplo, a tabela abaixo mostra as caracteristicas mecdnicas obtidas prensando o 3DF para uma densidade final de 970 kg/m’®

Espessura inicial 5,7 mm 8,5mm 17 mm 30 mm
Espessura[mm] 3.6 52 8,7 13,7

@ E Densidade [kg/m’] 970 970 970 970

gé Resisténcia Interna [N/mm?] 27 21 2,8 2.0

E E Resisténcia & Flex@io [N/mm?] 39 40 46 46

Eé Modulo de Elasticidade [N/mm?] 3400 3900 4000 4700
Inchamento 24 horas [%] 12 12 9 5

*Valores em condigdes normalizadas 20°C / 65% HR
Nota: Estas informagdes devem ser tomadas como orientagdes e ndo substituem a necessidade de efetuar testes para ajustar os parGmetros no equipamento
selecionado para o uso de painéis molddveis 3DF e para verificar o cumprimento dos requisitos pretendidos.

CERTIFICACOES

Também disponivel em:

Promovendo a
gestao florestal

A marca da gestéo sustentavel

F SC florestal responsavel

www.fsc.org FSC® C013589

www.pefc.pt

As recomendacdes contidas neste documento servem apenas como exemplo e ndo pretendem definir todas as possiveis condi¢des de utilizagdo ou altera¢do dos produtos da Sonae
Arauco. Cabe a cada utilizador identificar e definir suas préprias condi¢des de operacgéo de acordo com o uso, tipo de equipamento e outras matérias-primas utilizadas no processo em
questdo. A Sonae Arauco ndo pode, portanto, ser responsabilizada por quaisquer perdas ou danos resultantes da aplicag@o destas recomendacdes.



