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SONAE ARAUCO

TAKING WOOD FURTHER

SONAE ARAUCO IST EINE
HOLZWERKSTOFFALLIANZ ZWEIER STARKER
MARKEN MIT DEN GLEICHEN INTERNATIONALEN
WACHSTUMSAMBITIONEN UND LANGFRISTIGEN
UNTERNEHMENSVISIONEN. WIR LEGEN WERT
DARAUF, DASS IM MITTELPUNKT ALL DESSEN,
WAS WIR TUN, DIE MENSCHEN UND EINE BESSERE
WELT STEHEN. UNSER BEIDER TRAUM IST DER
EINER ERNEUERBAREN UND NACHHALTIGEN
ZUKUNFT.

SONAE ARAUCO MOCHTE SEINEN
ERFOLGSSICHEREN INDUSTRIELLEN
UNTERNEHMENSGEIST MIT DER WELT TEILEN.
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Im Jahr 2016 gaben wir die Grundung von Sonae Arauco bekannt,
entstanden aus einer Partnerschaft zwischen Sonae Industria und
Arauco. Es hat uns sehr gefreut, unser Unternehmen in diese neue
Ara bestandigen Wachstums zu fuhren.

Das vorrangige Ziel Sonae Araucos ist es, dass unsere Marke
der MaBstab und die erste Wahl unserer Kunden, Mitarbeiter und
Lieferanten ist, im Einklang mit den Standorten, an denen wir
ansdassig sind.

Wir legen Wert auf bestéindige Partnerschaften in der Welt des
Holzes. Gemeinsam mit unseren Geschdftspartnern streben
wir, in allen Regionen, in den wir weltweit tatig sind, stetfs
Spitzenleistungen und optfimale Ergebnisse an.

Wir mochten unsere Kunden dabei unterstutzen, ihre Ziele zu
erreichen, indem wir innen eine Kombination aus Fachkompetenz,
Funktionalit@t, Qualit@t, Design und Preis bieten.

Sonae Arauco setzt alles daran, inspirierende Holzerzeugnisse fur

ein besseres Leben, eine bessere Zukunft und eine bessere Welt
zu schaffen.

We take wood further.

Rui Correia

CEQ Sonae Arauco

SONAE ARAUCO



SONAE ARAUCO

UNSERE VISION

UNSERE VISION ISTES, HOLZWERK-
STOFFLOSUNGEN FUR EIN BESSERES
LEBEN UND EINE BESSERE WELT ZU
SCHAFFEN.

Uns ist der Wert von Holz im Leben der Menschen wichtig. Unsere Vision ist es,
nachhaltige Holzwerkstofflosungen anzubieten, die die moderne Lebensqualitat
verbessern. Unser Ziel ist es, die bevorzugte Holzwerkstoffmarke von Kunden,
Mitarbeitern, Lieferanten und anderen Bezugsgruppen zu sein. Sonae Arauco
setzt sich dafur ein, Holzwerkstofflosungen fur ein besseres Leben, eine
bessere Zukunft und eine bessere Welt zu schaffen.

UNSERE WERTE

ERFOLGSSICHERE INDUSTRIELLE
UNTERNEHMENSSEELE

Mit einer langfristigen Unternehmensvision und soliden Wachstumsambiti-
onen ist Sonae Arauco ein Unternehmen mit Gber Generationen wahrenden
starken Wurzeln.

Wir haben den Mut, Risiken einzugehen und die Finanzstarke, diese als neue
Herausforderungen anzunehmen, in der Gewissheit, dass unser Wissen und
unsere hohen Qualitdtsstandards uns immer weiter voranbringen werden.

2> HOLZWERKSTOFFKOMPETENZ
2 LANGFRISTIGE UNTERNEHMENSVISION
> SOLIDE WACHSTUMSAMBITIONEN



UNSERE MISSION

SONAE ARAUCO

UNSERE MISSION ISTES,

HOLZWERKSTOFFE ANZUBIETEN,
DIE DAS LEBEN DER MENSCHEN

VERBESSERN.

\-i

Wir haben eine industrielle Unternehmensseele und glauben an
Partnerschaften, so bestandig wie Holz. Gemeinsam mit unseren
Geschdaftspartnern streben wir nach Spitzenleistungen und langfristiger
Ertragskraft. Wir erhoffen uns jeden Tag aufs Neue, die von unseren
Kunden angestrebten Ziele weiter zu unterstutzen, indem wir eine aftrakfive
Kombination aus Fachkompetenz, Funktionalitdt, nachhaltiger Qualitat,

Design und Preis bieten.

>JH i o
fg‘ &,)‘)

v

VERBESSERUNG DER
LEBENSQUALITAT IM
HOLZWERKSTOFFBEREICH

Sonae Arauco entwickelt Innovationen im
Holzwerkstoffbereich weiter, um ein international
fuhrendes Unternehmen in dieser Branche zu

sein. Wir schaffen nachhaltige und erneuerbare
Holzwerkstofflosungen fur ein besseres Leben und
eine bessere Welt Uber die Produktfe hinaus, um
zweckgeeignete Losungen zu biefen, die das Leben der
Menschen verbessern.

2> NACHHALTIG UND ERNEUERB
2 INNOVATION
2> ZWECKGEEIGNET

ALLIANZEN,
SO BESTANDIG WIE HOLZ

Sonae Arauco sefzt auf Teamarbeit, sichere Arbeits-
platze, Kooperation und bestandige Partnerschaften.
Ethik und Transparenz sind in unserem Engagement
gegenuber unseren Stakeholdern fief verwurzelt. Die
Umwelt zu schutzen, ist Teil unserer Unternehmenskul-
fur und respektvoll mit unserem Umfeld umzugehen,
hat fur uns oberste Prioritat.

2 ETHIK UND TRANSPARENZ
> BESTANDIGE PARTNERSCHAFTEN
2 GESELLSCHAFTLICHES ENGAGEMENT
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SONAE ARAUCO

EINE ALLIANZ, DIE DIE ERFAHRUNG DER
VERGANGENHEIT MIT DEM POTENTIAL DER
ZUKUNFT VERBINDET

WE TAKE WOOD FURTHER

Sonae Arauco entstammt einer Partnerschaft zwischen Sonae Industria und Arauco. Diese
Partnerschaft entstand, um inspirierende Holzwerkstofflésungen fur eine bessere Welt und eine
schénere Zukunft zu schaffen und umfasst Produktionsstandorte fur Holzwerkstoffplatten sowie fur
impragniertes Papier in Europa und Sudafrika.

SONAE ARAUCO IN ZAHLEN

2 ° 9 9 3 MITARBEITER
2 1 PRODUKTIONS-
UND VERTRIEBSSTANDORTE

LANDER
PORTUGAL, SPANIEN, DEUTSCHLAND, SUDAFRIKA, GROSSBRITANNIEN,
FRANKREICH, NIEDERLANDE,SCHWEIZ UND MAROKKO

; ! ; LANDER
IN DENEN UNSERE PRODUKTE VERKAUFT WERDEN
8 1 9 MILLIONEN €
GESCHAFTSUMSATZ
4 1 8 ; MILLIONEN M3
() PRODUKTIONSKAPAZITAT

11
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DIE UMWELT ZU SCHUTZEN, IST TEIL
UNSERER UNTERNEHMENSKULTUR

Bei Sonae Arauco verpflichten wir uns zur Einhaltung des Konzepts zur nachhaltigen Nutzung
der Rohstoffe und respektieren aktiv diese Prinzipien im gesamten Produktionsablauf des
Unternehmens.

Grundlage fur die Qualitat unserer Produkte ist der Einsatz von Holz aus nachhaltigen und
sorgfaltig kontrallierten Quellen. Im Rahmen dieser Philosophie ist Sonae Arauco nach
FSC® (Forest Stewardship Council® und PEFC™ (Programme for the Endorsement of Forest
Certification™] zertifiziert.

Durch die nachhaltige Nutzung von Holz aus sorgfaltig kontrallierten Quellen, fragen wir dazu
bei, die wirtschaftliche, dkologische und soziale Funktfion des Waldes zu fordern. Dazu gehort
insbesondere:

Erhalt ausgewiesener Lebensrdume und ¢kologischer Korridore

\4

Forderung des Bodenreichtums

\4

Erhalt der Artenvielfalt

\/

Forderung der Beschaftigung in landlichen Gebieten

s

Beachtung der Forsteigentumsrechte

\/

Identifizierung und Forderung unterschiedlicher Arten der Waldnutzung

\/

Mit der Environmental Product Declaration (EPD) des Insituts Bauen und Umwelt e.V., geben wir
Einblick in die Umweltauswirkung der Produkfe von Sonae Arauco.

Die Umwelt-Produktdeklarationen bilden die Datengrundlage fur die 6kologische
Gebaudebewertung nach DIN EN 15978 und basieren auf internationalen Normen (IS0 14025;
ISO 14040ff) sowie der Europdaischen DIN EN 15804.

)
e
R e recmato \ﬁRlFlEn

Waldwirtschaft
FSC*® CO09049
PEFC/04-32-0767 www.pefc.de

Alle Werke von Sonae Arauco erfullen international anerkannte Normen der Arbeitssicherheit
sowie des Umwelt-, Qualitats- und Energiemanagements. Das wird fur die ganze Gruppe durch die
Zertifizierungen OHSAS 18001:2007, EN IS0 14001: 2004, EN IS0 9001:2008 und IS0 50001: 2011
bestatigt.

SONAE ARAUCO

13
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DIE LEED-ZERTIFIZIERUNG

LEED ist ein vom US Green Building Council [USGBC) ins Leben gerufenes Programm, durch das
die Nachhaltigkeit von Gebduden anhand von Kriterien der Rationalisierung von Ressourcen wie
Energie, Wasser u.a. zertifiziert wird.

Die LEED-Zertifizierung umfasst die verschiedensten Arten von Gebduden und sorgt derzeit fur
einen Wandel bei Planung, Bau und Instandhaltung von Bauwerken. Mit ihrem umfassenden
und flexiblen Konzept befasst sich die LEED-Zerfifizierung mit dem gesamten Lebenszyklus von
Gebdauden und liefert die erforderlichen Werkzeuge zur Verbesserung der Gebdudeperformance
und zur Schaffung einer besseren Umwelt fur die Bewohner und Nutzer.

Fur einen nachhaltigen Bau muss die Auswahl von nachhaltigen Materialien bertcksichtigt
werden, die zum Erwerb eines LEED-Zertifikats beitragen. Der Einsatz von Produkten von Sonae
Arauco ermoglicht den Erwerb von bis zu 5 LEED-Punkten:

WERKSTOFFE UND RESSOURCEN

> Das Produkt enthalt wiederverwertete Materialien und das Werk, in welchem der Werkstoff
hergestellt wird, besitzt einen Produktkettennachweis [Chain of Custody) in Einklang mit den
Prinzipien und Kriterien des Forest Stewardship Council® (FSC®). Das Produkt kann als ,FSC
Mix Credit” und ,FSC Controlled Wood" zertifiziert geliefert werden.

\/

Je nach Standort des Projekts kann das Produkt die Anforderungen fur ortlich gewonnene
und hergestellte Werkstoffe erfullen (bis zu 160 km).

Sonae Arauco besitzt Umwelt-Produktdeklarationen (EPD) fur alle Produkte.

V]

QUALITAT DER RAUMLUFT

> Die Produkte kdnnen mit CARB-Zertifizierung in der NAF-Klasse (ohne Zusatz von
Formaldehyd) geliefert werden.



ANFORDERUNGEN

PB | SPANPLATTEN

MDF | MITTELDICHTE
FASERPLATTEN

SONAE ARAUCO

0SB | ORIENTED
STRAND BOARDS

UMWELT-
PRODUKTERKLARUNG

Holzprodukte mit EPD (Environmental
Product Declaration)

RECYCLINGANTEIL
Verwendung von Materialien
mit einem Recyclinganteil von
mindestens 10-20%

CERTIFIED WOOD

Holzprodukte mit der Zerfifizierung des
Forest Stewardship Council® (FSC®)

MATERIALIEN MIT NIEDRIGEN

EMISSIONEN
Formaldehydarme Carb 2 und/oder
NAF-zertifizierte Materialien

REACH OPTIMIERT
Produkte und Materialien, die
nach REACH Verordnung keine
besorgniserregenden Stoffe
enthalten

REGIONALE WERKSTOFFE
Verwendung von Baumaterialien
oder Produkten, die nicht weiter als
160 Km vom Projektstandort
entfernt hergestellt und gekauft
wurden

@ Credits | @ Positiver Beitrag

15



SONAE ARAUCO

WARUM
HOLZWERKSTOFFE?

Holzwerkstoffplatten umfassen grundsatzlich Werkstoffe, die aus Holz und
einem Bindemittel bestehen und verschiedene Zusatzstoffe enthalten, wie z.B.
HOLZWERKSTOFFE Hydrophobierungsmittel, Flammschutzmittel oder Holzschutzmittel.

Gegenuber Massivholz bringt die Verwendung von Holzwerkstoffplatten klare
Vorteile mit sich:

1 > Verfugbarkeit in verschiedenen Arten und Formaten, je nach

o . Anforderung
Physikalisch-mechanische

Eigenschoﬁen 2 Ermoglicht wesentlich groBere Formate als gesagtes Massivholz
2 Hohere Festigkeit in der Plattenflache
2 > Gutes Verhaltnis von Festigkeit zu Gewicht
Flexible Formate 2 Hohere Dimensionsstabilitat
2 Herstellung homogener Produkte

3

Neben den technischen Argumenten haben Holzwerkstoffe ein

Einfache Verarbeitung ausgezeichnetes Umweltverhalten:
2 Holzwerkstoffplatten tragen allgemein zur nachhaltigen Nutzung der
4 Forstressourcen bei
Asthetische Fulle > Sie fordern eine effizientere Nutzung der Holzressourcen, wobei die

fur die Plattenproduktion ungeeigneten Materialien zur Erzeugung der
erforderlichen Energie eingesetzt werden

> Die Produktion von Holzwerkstoffen ermoglicht die industrielle Nutzung
von Holz sekundarer Baumarten

Walder sind eine anerkannte Kohlendioxidsenke (Photosynthese).
Somit sind Holzprodukte authentische, langfristige
Kohlenstoffspeicher, insbesondere wenn sie im Bau eingesetzt und
der Wiederverwendung zugefuhrt werden.

1m?3 270 Kg 1Tonne
AR
Platte Kohlenstoff (8]0]

16



SONAE ARAUCO

JEDES PRODUKT
EINE INNOVATIVE LOSUNG

Unser Ziel ist es, von Holz inspirierte Losungen zu entwickeln, die ein umfassendes Spekfrum bieten,
um in verschiedenen Einsatzbereichen kreative Ideen maglich zu machen. Wir wollen weit mehr als
nur Holzwerkstoffe anbieten. Unser Anliegen ist es, die Lebensqualitat durch den Einsatz unseres
Know-hows zu verbessern, ohne die Funktionalitat und Qualitat auBer Acht zu lassen.

Unsere Holzwerkstoffe mit hochstem Qualitatsanspruch sind der Grundstein fur all unsere
Entwicklungen und bieten eine flexible und funktionale Alternative zu Massivholz. Sie
ermaoglichen eine effizientere Nutzung von Ressourcen und eine weit gréBere Flexibilitat, um
Losungen zu finden, die sich an den Bedurfnissen der Menschen orientieren. Wir verstehen

den Einsatz von auf Holz basierenden Werkstoffen als einen wichtigen Teil des Weges zu mehr
Nachhaltigkeit. Eine Philosophie, die neue Gestaltungsfreirdume fur eine wachsende Anzahl von
Anwendungsbereichen biefef.

Unsere Holzwerkstoffprodukte fur das Baugewerbe und die Mébelferfigung:

2 PB| SPANPLATTEN, sind ein sehr vielseitiges Produkt, das fur viele Anwendungen der Mobel-
und Bauindustrie geeignet ist;

\/

MDF | MITTELDICHTE FASERPLATTEN, sind ein ausgezeichneter Ersatz fur Massivholz und ideal
fur Mébel, Bodenbelage und zur Anwendung in der Bauindustrie;

\/

0SB | ORIENTED STRAND BOARDS, sind ein auBerst widerstandsfahiges Produkt, geeignet fur
fragende, als auch nicht fragende Anwendungen in der Bauindustrie.

Neben dem Basissortiment bieten wir ein umfassendes Portfolio an Spezialprodukten an, die
sich durch inre besonderen feuerhemmenden (FR - fire retardant] oder feuchtigkeitsbestandigen
(MR - moisture resistant) Eigenschaften auszeichnen und zusatzlich die strengsten
Formaldehydstandards erfullen. All unsere Produkte sind nachhaltig und umweltfreundlich.

Sowohl unsere Span-, als auch unsere mitteldichte Faserplatte dient als Grundlage fur unsere
Innovus-Kallektion. Diese bietet Losungen fur die Umsetzung all Ihrer kreativen Ideen im
Innenausbau. Lassen Sie sich durch unsere groBe Produktvielfalt inspirieren und finden Sie unter
unseren melaminharzbeschichteten Spanplatten, Schichtstoffen und Kompaktplatten exakt die
Variante, die am besten zu lhren Bedurfnissen passt.

Entdecken Sie unsere Vorliebe fur spezielle Details, welche sich auch in unseren Dekoren
widerspiegelt. Lernen Sie die besonderen Eigenschaften unserer Spezialprodukte schatzen, welche
ein hohes MaB an Sicherheit und Komfort bieten.

Lassen Sie sich von Innovus Essence begeistern. Durch den authentfischen Look von echtem
Holz, in Haptik und Optik, Uberzeugt dieses melaminharzbeschichtete Produkt durch eine Fulle
von dekoratfiven und aufregenden Designs.

Wir haben unsere mitteldichte Faserplatte (MDF) weiterentwickelt. Die Innovus Coloured MDF

bietet als komplett durchgefarbte Faserplatte groBes Potential im Innenausbau - auch fur lhre
auBergewohnlichsten Projekte und spiegelt das Know-how von Sonae Aurauco wider.

17
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UNSERE PRODUKTE

SONAE ARAUCO

PB

MDF

0SB

PB | SPANPLATTEN

—o PB PB P2
E PB P4
PB PB
o PBMR PBP3 MR
PB P5 MR

—o PBFR —o0 PBP2FR

MDF | MITTELDICHTE
FASERPLATTEN

—o MDF
—o MDF MR

—© MDF FR
—o MDF LIGHT

—o MDF TIEFFRAS

—o MDF SUPERLAC

—O MDF FORM

0SB | ORIENTED
STRAND BOARDS

0SB 2
0SB 3

0SB 4

19
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PB | SPANPLATTEN

PB | SPANPLATTEN

VIELSEITIGE LOSUNGEN
FUR DIE MOBEL-
UND BAUINDUSTRIE

21
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PB | EINLEITUNG

Spanplatten von Sonae Arauco sind fur die allgemeine Verwendung in der Mébel- und
Bauindustrie vorgesehen. Sie besftehen aus drei Schichten und haben eine feine und glatte
Oberflache.

Mit Sonae Arauco freffen Sie immer die richtige Wahl. Ob fur den Trocken- oder Feuchtbereich
oder fur Projekte mit erhohten Brandschutzanforderungen - in unserem vielseitigen
Produktprogramm an Spanplatten finden Sie die ideale Losung.

Das Produktprogramm von Sonae Arauco umfasst Spanplatten fur nahezu alle
Anwendungsbereiche. Unsere Produkte entsprechen infernationalen Qualitatsanforderungen
und erfallen die Euronormen EN 312 und EN 13986.

Die Platten sind mit Ausnahme der schwer entflammbaren Produkte bei einer Starke
von = 9 mm und einer Dichte von mehr als 800 kg/m® in Hinblick auf ihr Brandverhalten als
D-s2,d0 (EN 13501-1) klassifiziert.

Auf Anfrage erhalten Sie die Spanplatten von Sonae Arauco auch aus FSC® oder PEFC™
zerfifiziertem Holz.

PB
P2, P4, P6

Die Spanplatten sind in den unten angegebenen Starken erhdltlich, beidseitig geschliffen und fur die
Anwendung im Trockenbereich vorgesehen.

ANWENDUNG IM TROCKENBEREICH TYP STARKEN

Platten fur nichttragende Anwendungen P2 >13 bis 25 mm
Platten fur fragende Anwendungen P4 >25 bis 40 mm
Plaften fur hochbelasthare fragende Anwendungen P6 >32 bis 40 mm



PB MR | FEUCHTEBESTANDIG
P3, P5

Die Spanplatten sind in den Starken von 6 bis 40 mm erhaltlich, beidseitig geschliffen und fur die

Anwendung im Feuchtbereich vargesehen.

PB | SPANPLATTEN

ANWENDUNG IM FEUCHTBEREICH TYP STARKEN
Platten fur nichttragende Anwendungen P3 6 bis 40 mm
Platten fur tragende Anwendungen P5 10 bis 30 mm
PB FR| SCHWER ENTFLAMMBAR

P2

Die Spanplatten sind in unten angegebenen Starken erhaltlich, beidseitig geschliffen und fur
den Einsatz als feuerhemmendes Produkt vorgesehen. Zur besseren Untferscheidbarkeit haben

FR-Platten eine rot eingefdrbte Mittelschicht*.

ANWENDUNG TYP STARKEN EUROKLASSE
Platten fur nichttragende Anwendungen im p2 10 bis 45 mm B-s1, d0
Trockenbereich

Platten fur nichttfragende Anwendungen im p2 8 bis 45 mm C-sl,do

Trockenbereich

*Auf Anfrage auch ohne Einfarbung erhaltlich.
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ALLGEMEINE ANWENDUNGEN

SEGMENTE ANWENDUNGEN PB PB MR PB FR
TUREN Innentdren . . .
UND RAHMEN
MOBEL Wohnmabel .

Schranke .

Schrankruckwande und

Schubladenbéden ¢

Leichtbau .

Kuchen und Arbeitsplatten ° .

Badezimmermaobel . .

Buromabel .

Schulmaobel .
BAU Decken .
FUSSBODEN FuBboden mit Nut- und Federsystem . .
VERPACKUNG Mehrzweckkisten .
LADEN Offentliche Bereiche und Ladenbau

UND MESSEBAU

Messebau

PB | SPANPLATTEN

25



SONAE ARAUCO

PB

Fur die Verwendung im Innenbereich und in der Mébelindustrie besonders

geeignete Spanplatte.

Die Spanplatte PB hat eine feine, geschliffene Oberflache, die sich ideal als Tragerplatte fur
Melaminharzbeschichtungen, Furniere und Schichtstoffe eignet.

Sofern keine besonderen Anforderungen an Feuchte- oder Brandverhalten bestehen, eignen sich diese Spanplatten

somit hervorragend fur die Mébelherstellung.

StandardmaBig werden diese Produkte gemaB den Normen EN 312 und EN 13986 geliefert.
Auf Anfrage ist die Spanplatte PB P2 auch als CARB2, erhaltlich.

VORTEILE ANWENDUNGEN
- Einfach zu bearbeiten P2

- Ausgezeichnete mechanische Eigenschaften und . Mobel
Oberflachenqualitat - Taren

26

- Trennwd@nde
- Produkte fur den dekorativen Innenausbau

- FUr nicht fragende Zwecke zur Verwendung im
Trockenbereich

P4 UND P6

- Innenrdume bei anspruchsvollen
Lasttrageranwendungen

- Tragende FuBboden-, Wand- und Dachanwendungen
- Fur fragende Zwecke zur Verwendung im Trockenbereich



TECHNISCHE / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

PB | SPANPLATTEN

EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT DICKE (mm)

>6-13 >13-20 >20-25 >25-32 >32-40
p2
Biegefestigkeit EN 310 N/mm? 1 11 10,5 - -
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 0,40 0,35 0,30 - -
Elastizitatsmodul EN 310 N/mm? 1800 1600 1500 - -
Abhebefestigkeit EN 311 N/mm? 0.8 08 0,8 - -
P4
Biegefestigkeit EN 310 N/mm? - - - 11 9
Querzugfestigkeit EN 313 N/mm? - - 0,25 0,20
Elastizitatsmodul EN 310 N/mm? - - 1850 1500
Dickenquellung (24h) EN 317 % - 15 14
P6
Biegefestigkeit EN 310 N/mm? - - - 14
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? - - - 0,30
ElastizitGtsmodul EN 310 N/mm? - - - - 2200
Dickenquellung (24h) EN 317 % - - - - 14

27



SONAE ARAUCO

PB MR | FEUCHTEBESTANDIG

Spanplatte fur die Anwendung im Feuchtbereich

Die Spanplafte PB MR eignet sich besonders fur die Verwendung in Umgebungen mit gelegentlicher Feuchtebeanspruchung
und zeichnet sich durch ein geringes Quellverhalten aus.

Sie hat eine feine, geschliffene Oberflache, die sich ideal als Tragerplatte fur unzahlige Beschichtungen eignet,
insbesondere Melaminharzbeschichtungen, Furniere und Schichtstoffe.

VORTEILE ANWENDUNGEN
- Feuchtebestandig P3
- Einfach zu bearbeiten - Kichen- und Badezimmermaobel

- Fur nicht fragende Zwecke zur Verwendung im
Feuchtbereich

P5
- Konstruktive FuBboden-, Wand- und Dachanwendungen
- Furtragende Zwecke zur Verwendung im Feuchtbereich

28



TECHNISCHE / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

PB | SPANPLATTEN

EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT DICKE (mm)

>6-13 >13-20 >20-25 >25-32 >32-40
P3 MR
Biegefestigkeit EN 310 N/mm? 15 14 12 11 9
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 0,45 0,45 0,40 0,35 0,30
Elastizitatsmodul EN 310 N/mm? 2050 1950 1850 1700 1550
Dickenquellung (24h) EN 317 % 17 14 13 13 12
Querzugfestigkeif nach Zyklustest EN321 N/mm? 0,15 013 0,12 0,10 0,09
P5 MR
Biegefestigkeit EN 310 N/mm? 16 14 12
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 0,45 0,40 0,35
Elastizitatsmodul EN 310 N/mm? 2400 2150 1900
Dickenquellung (24h) EN 317 % 10 10 10
Querzugfestigkeif nach Zyklustest EN321 N/mm? 0,22 0,20 017
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PB FR| SCHWER ENTFLAMMBAR

Spanplatte mit erhohter Brandhemmung fur die Verwendung im Trockenbereich

Die Spanplatte PB FR enthalt flammhemmende Zusatzstoffe und hat eine feine, geschliffene Oberflache, die sich
ideal als Tragerplatte fur unzahlige Beschichtungen eignet, darunter Melaminharzbeschichtungen, Furniere und
Schichtstoffe.

Mit seinen feuerhemmenden Eigenschaften zeichnet sich dieses Produkt durch eine geringere Entflammbarkeit aus
und erreicht bessere Brandschutzeigenschaften als normal entflammbare Platten.

Die Produkte von Sonae Arauco werden in externen Labors getestet und unterliegen einer regelmaBigen Prafung der
Leistungsfahigkeit und des Produktionsverfahrens.

VORTEILE ANWENDUNGEN

- Einfach zu bearbeiten - Mobel

- Schwer entflammbar - Produkte fur Innenausbau und Wandverkleidung, insbesondere in 6ffentlichen
- Oberflache fur Beschichtung Bereichen

geeignet - Laden- und Messebau

« Nichttragende Anwendungen im Trockenbereich
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TECHNISCHE / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

PB | SPANPLATTEN

EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT DICKE (mm)

>10-13 >13-20 >20-25 >25-32 =>32-40 >40-45
P2 FR
Biegefestigkeit EN 310 N/mm? 11 11 10.5 9.5 8.5 7
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 0,40 0,35 0,30 0,25 0,20 0,20
ElastizitGtsmodul EN 310 N/mm? 1800 1600 1500 1350 1200 1050
Abhebefestigkeit EN 311 N/mm? 0,8 0,8 0,8 0,8 0.8 0,8
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MDF [ MITTELDICHTE FASERPLATTEN

MDF | MITTELDICHTE
FASERPLATTEN

FESTIGKEIT UND
FLEXIBILITAT FUR
INDIVIDUELLE PROJEKTE

33



SONAE ARAUCO

34

MDF | EINLEITUNG

Aufgrund ihrer fechnischen und mechanischen Eigenschaften sind Mitteldichte Faserplatten ein
breites Spekirum untferschiedlicher Anwendung geeignet.

MDF von Sonae Arauco zeichnen sich durch ihre besonders feine Faserqualitat aus. Ihr duBerst
homogenes Rohdichteprofil wird auch héchsten Profilierungsanforderungen gerecht. Sie sind zudem
mit feuchtebestandigen oder schwer entflammbaren Eigenschaften erhaltlich und eignen sich
bestens fur die Mébelherstellung, die FuBbodenverlegung oder die Verwendung im Bauwesen. MDF
haben eine feine und homogene Oberflache, sind ideal zu lackieren und leicht zu bearbeiten.

Auf Anfrage erhalten Sie die Mitteldichten Faserplatten von Sonae Arauco auch aus FSC® oder PEFC™
zertifiziertem Holz.

STANDARDPRODUKTE

Alle MDF im Angebot von Sonae Arauco werden nach strengsten QualitGtsanspriuchen
produziert.

Sie sind, mit Ausnahme der schwer entflammbaren Produkte, bei einer Starke von 2 9 mm und

einer Dichte von mehr als 600 Kg/m?® in Hinblick auf ihr Brandverhalten mit D-s2,d0 (EN 13501-
1) klassifiziert.

MDF

Die Faserplaften sind im Dickenbereich von 6 bis 40 mm erhdltlich und fur nichttragende Zwecke zur
Anwendung im Trockenbereich vorgesehen.

ANWENDUNG IM TROCKENBEREICH TYP

Plaften fur nichttragende Anwendungen MDF
L-MDF (Leicht]

MDF MR | FEUCHTEBESTANDIG

Feuchtebestandige Faserplatten, erhaltlich in Starken von 6 bis 40 mm.

ANWENDUNG IM FEUCHTBEREICH TYP

Platten fur nichttragende Anwendungen MDF.H



MDF [ MITTELDICHTE FASERPLATTEN

MDF FR | SCHWER ENTFLAMMBAR

Faserplaftten mit verbessertem Brandverhalten, erhdltlich in Starken von 10 bis 30 mm.

ANWENDUNG IM TROCKENBEREICH TYP EUROKLASSE
Platten fur nichttragende Anwendungen MDF El B-sl,dO
NAF B-s2, dO

INDIVIDUELLE PRODUKTE

Das Portfalio von Sonae Arauco fur individuelle Produkte beinhaltet eine Reihe von
ergnzenden Losungen fur spezifische Anwendungen, bei denen die Auswahl des richtigen
Materials fur das Endergebnis entscheidend ist.

ANWENDUNG TROCKENBEREICH
Plaften fur nichttragende Anwendungen MDF Tieffras
MDF Superlac

MDF Form
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ALLGEMEINE ANWENDUNGEN

MDF [ MITTELDICHTE FASERPLATTEN

SEGMENTE ANWENDUNGEN  mMpr  MDF ~ MDF  MDF MDF MDF MDF
ST MR FR Leicht Tieffras Superlac Form
TUREN Innenturen . . . . .
UND RAHMEN
Tarkerne .
FORMUNG UND  pecken . . . .

VERKLEIDUNG

Wandverkleidungen

MOBEL

Wohnmobel

Schranke

Kuchen und
Arbeitsplatten

Badezimmermobel

Spindschranke
und Trennwdnde

Buromobel

BAU

Decken

Akustische Losungen

VERPACKUNG

Mehrzweckkisten

LADEN UND
MESSEBAU

Offentliche Bereiche
und Ladenbau

Messebau
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MDF

MDF far nichttragende Zwecke zur Verwendung im Trockenbereich gemaf
EN 622-5 Typ MDF

Flexibilitat und Verarbeitbarkeit machen MDF zu dem Material fur Designer und Architekten. Es bietet ein HochstmaB
an schopferischer Gestaltungsfreiheit. Als Grundprodukt fur die Mobelindustrie ist MDF die vielseitigste Losung, die sich
hervorragend mit Furnier, Melaminharzpapier, Schichtsoff oder PVC beschichten lasst. Beste Lackiereigenschaften
zeichnen die Sonae Arauco MDF aus und machen hochwertigste Oberflachen maoglich. Unsere MDF sind auch
formaldehydfrei verleimt und NAF-zertifiziert sowie mit CARB2 und TSCA-Zertifizierung erhdltlich.

VORTEILE ANWENDUNGEN
- Ideal fur Beschichtungen mit Lack, Furnier, Schichtstoff - Mébelindustrie

und Melaminharzpapier . Laden- und Messebau

- Vielseitigkeit mit ausgezeichneten technischen . Innenausbau

Figenschafren - Offentliche Gebdaude wie Schulen, Kindergdrten und

Behorden

TECHNISCHE / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT DICKE (mm)

>6-9 >9-12 >12-19 >19- 30 >30-40
Rohdichte EN 323 Kg/m?® 760+30 750£30 735+30 735+30 730+30
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 0,80 0,78 0,75 0,70 0,60
Biegefestigkeit EN 310 N/mm? 30 28 28 26 24
Elastizitatsmodul EN 310 N/mm? 3300 3200 3200 3100 3000
Dickenquellung (24h) EN 317 % 17 15 12 10 8
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MDF [ MITTELDICHTE FASERPLATTEN

MDF MR | FEUCHTEBESTANDIG

MDF fUr nichttragende Zwecke zur Verwendung im Feuchtbereich gemaB
EN 622-5 Typ MDF.H
MDF MR ist die richtige Wahl fur Raume mit zeitweise hoher Luftfeuchtigkeit, wie Badezimmer oder Kuchen. Der

Werkstoff weist durch die Verwendung eines speziellen Melaminharzes extrem niedrige Quellwerte auf. AuBerdem
ist das Produkt bei Feuchtigkeitsschwankungen in seiner Umgebung duBerst dimensionsstabil.

VORTEILE ANWENDUNGEN
- Feuchtebestandig - Kuchen- und Badezimmermobel
- Einfach zu bearbeiten - Tarenindustrie

- Fensterbdnke
- FuBbodden und Leisten

TECHNISCHE / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT DICKE (mm)

>6-9 >9-12 >12-19 >19-30 >30-40

Rohdichte EN 323 Kg/m?® 770+30 76530 76530 75530 74530
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 12 10 0.9 0.9 0,7
Biegefestigkeit EN 310 N/mm? 37 35 32 27 21
Elastizitatsmodul EN 310 N/mm? 3700 3500 3300 2900 2400
Dickenquellung (24h) EN 317 % 10 8 6 5 5
Querzugfestigkeit nach Kochprufung EN 321 N/mm? 0,30 0,25 0,20 0,15 0,10
Dickenguellung nach Zyklustest EN 321 % 19 16 15 15 15
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MDF FR | SCHWER ENTFLAMMBAR

Schwer entflammbare MDF fur nichtfragende Zwecke zur Verwendung im
Trockenbereich gemaB EN 622-5 Typ MDF

Fur viele Anwendungsbereiche spielt das Thema Brandschutz und somit auch die Anforderung an das Brandverhalten
der eingesetzten Materialien eine zunehmend wichtige Rolle, insbesondere bei ¢ffentlichen Gebauden.

Mit seinen feuerhemmenden Eigenschaffen zeichnet sich dieses Produkt durch eine geringere Entflammbarkeit aus
und erreicht bessere Brandschutzeigenschaften.

Die Produkte von Sonae Arauco mit dieser Eigenschaft werden in externen Labors gefestet und unterliegen einer
regelmaBigen Prufung. Somit werden fur das ferfige Produkt auch strengste QualitGtsanspruche erfullt.

Auf Anfrage ist MDF FR auch mit NAF -Zertifikat erhaltlich.

VORTEILE ANWENDUNGEN

- Schwer entflammbar - Offentliche Gebdude (wie Einkaufszentren,
- Verzogerung der Brandausbreitung Krankenhduser, Schulen, Hotels, efc.)

- Wahlweise rot eingefarbt - Laden - und Messebau

- TUrenindustrie
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TECHNISCHE / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

MDF [ MITTELDICHTE FASERPLATTEN

EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT DICKE (mm)

10 16 19 25
Rohdichte EN 323 Kg/m?® 850+30 800+30 800+30 800+30
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 0,60 0,55 0,55 0,55
Biegefestigkeit EN 310 N/mm? 22 20 20 18
Elastizitatsmodul EN 310 N/mm? 2500 2200 2200 2100
Dickenquellung (24h) EN 317 % 15 12 12 10
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MDF LEICHT

Leichte MDF fur nichttragende Anwendungen und Verwendung im Trockenbereich
(EN 622-5 Typ L-MDF)

Leichte Werkstoffe liegen nach wie vor im Trend. Besonders bei der Herstellung von Mobeln wird zunehmend
darauf geachtet, ein geringes Gewicht mit zugleich guten technischen Eigenschaften zu kambinieren. MDF Leicht
wird genau dieser Kombination gerecht. Ihre Rohdichte liegt mit etwa 800 kg/m® deutlich unterhalb einer MDF-
Standardplatte, was zu einer groBeren Flexibilitat bei der Entwicklung von Mobeln beitragt.

VORTEILE ANWENDUNGEN
- Geringes Gewicht bei zugleich guten technischen - Mobelindustrie
Eigenschaften - Laden- und Messebau
- Anpassbar und flexibel fur verschiedenste - Ummantelungen
Anforderungen )

- Leisten

TECHNISCHE/MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN PRUFNORM Einheit Dicke (mm)

>6-9 >9-12 >12-19 >19-30 >30-40
Rohdichte EN 323 Kg/m?® 630 610 600 600 600
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 20,45 20,45 20,45 =0,45 =0,40
Biegefestigkeit EN 310 N/mm? 20 20 18 15 14
Elastizitatsmodul EN 310 N/mm? 1700 1700 1600 1500 1400
Dickenquellung (24h) EN 317 % =20 <16 <14 <12 =11
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MDF TIEFFRAS

MDF far nichttragende Zwecke zur Anwendung im Trockenbereich

Dieser Werkstoff ist ideal fur die Fertigung von dreidimensionalen Frasungen, Mobeln und Inneneinrichtungen
geeignet. Durch die besonders feine Faserqualitat, kombiniert mit einer erhohten Rohdichte und einem speziellen
Rohdichteprofil, wird die MDF Tieffras nahezu allen Profilieranforderungen gerecht. Die Oberfldche bleibt auch nach
der Profilierung stabil und glatt. Sie Iasst sich anschlieBend lackieren und beschichten.

Auf Anfrage ist dieses Produkt auch in der Emissionsklasse CARB 2 und TSCA erhdltlich.

VORTEILE ANWENDUNGEN

- Sehr fein aufgeschlossene Faserqualitat - Mébelherstellung, insbesondere 3D-Mobelfronten und
- Speziell abgestimmtes Rohdichteprofil zur Tischplatten

Verbesserung der Frasbarkeit - Laden- und Messebau

- Wandverkleidungen und Turenherstellung

TECHNISCHE / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT DICKE (mm)

10-12 >12-19 >19-30
Rohdichte EN 323 Kg/m?® 78030 78030 780+30
Querzugfestigkeit EN 318 N/mm? 0,80 0,80 0,80
Biegefestigkeit EN 310 N/mm? 32 30 28
Abhebefestigkeit EN 311 N/mm? 14 14 14
Dickenquellung (24h) EN 317 % 15 12 10
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MDF SUPERLAC

MDF mit besonders feiner Oberflache fur hochwertige Lackierungen
bei nichtfragender Verwendung im Trockenbereich

Die MDF Superlac Uberzeugt durch eine besonders fein aufgeschlossene Faser und stellt somit eine sehr gute
Losung fur jegliche Art der Lackierung und Hochglanzbeschichtung dar. Sie ist beidseitig glatt geschliffen, eignet
sich generell fur alle gangigen Lacksysteme und wird so auch hochsten Qualitatsansprichen gerecht. Ihre
hervorragende Qualitat, verbunden mit einer ausgezeichneten Verarbeitbarkeit, machen die MDF Superlac zum
perfekten Werkstoff fur lackierte Innenanwendungen im Trockenbereich.

Auf Anfrage ist dieses Produkt auch in der Emissionsklasse CARB 2 und TSCA erhdltlich.

VORTEILE ANWENDUNGEN

- Sehr fein aufgeschlossene Faserqualitat - Hochwertige Mobelfertigung

- Hochverdichtete Oberflache - Laden- und Messebau

- Fur hochste Lackieranspriche - Anspruchsvolle (Hochglanz-) Lackierungen

TECHNISCHE / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT DICKE (mm)

>9-12 >12-19 >19-30
Rohdichte EN 323 Kg/m?* 750+30 73530 73530
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 0,78 0,75 0,70
Biegefestigkeit EN 310 N/mm? 28 28 26
Abhebefestigkeit EN 311 N/mm? 14 14 14
Dickenquellung (24h) EN 317 % 15 12 10
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MDF FORM

Formbare MDF fur allgemeine, nichttragende Verwendung im Trockenbereich

Mit der MDF Form initiiert Sonae Arauco eine neue Formensprache. MDF Form ermaglicht unterschiedlichste
Rundungen und Biegungen, die gewachst oder furniert, mit Schichtstoff belegt oder hochwertig lackiert werden
konnen und somit den Designern und Architekten eine Vielzahl an Gestaltungsformen hieten.

Die prazise Schlitzung in Langsrichtung, mit exakten Abstanden und Tiefen, ermdglicht perfekfe Biegungen bis zu
Biegeradien von 2150 mm. Das Produkt ist mit vertikaler Schlitzung in 8 und 10 mm verfugbar.

Auf Anfrage ist dieses Produkt auch in schwarz und NAF zertifiziert erhdltlich (Innovus Coloured MDF Form Black].

VORTEILE ANWENDUNGEN
- Einfach zu lackieren, wachsen, furnieren und - Laden- und Messebau
beschichten - Turbdgen

- Schnelle und unkomplizierte Herstellung von Wellen, . Tresen

Bogen und Kreisen

- Auch in Schwarz erhéltlich (Innovus Coloured MDF Form
Black])

- Wandverkleidungen, Boégen und Saulen
- Designerstucke

- Einsatz der Schlitzung als Gestaltungselementim
Sichtbereich
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0SB | ORIENTED STRAND BOARD

0SB | ORIENTED
STRAND BOARDS

STRAPAZIERFAHIG FUR
ANSPRUCHSVOLLE
ANWENDUNGEN
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0SB | EINLEITUNG

Oriented Strand Boards bzw. 0SB eignen sich als konstruktive Holzwerkstoffe besonders fur die
Anwendung in Dach, Wand und Boden.

Ihre hervarragenden konstruktiven Eigenschaften hinsichtlich der Elastizitat und Biegefestigkeit
erreichen 0SB durch die speziell geschichteten Strands, die léngs- und quergerichtet der Platte
ihre Festigkeit verleihen.

0SB ist ein opfimales Material fur jegliche Art von Boden und eignet sich sowohl fur den trockenen

Innenbereich als auch fur Bereiche mit zeitweise erhohter Feuchtigkeit. Unsere 0SB verflgen Uber

ein umlaufendes bzw. zweiseitiges Nut- und Federsystem, sodass sie fur direkt- oder schwimmend
verlegte FuBboden verwendet werden kénnen.

Durch ihre typische Strukfur und die einfache Bearbeitbarkeit bieten 0SB auch vielfaltige
dekorative Moglichkeiten fur Mobelindustrie und Innenarchitektur.

In der Verpackungsindustrie punkfet 0SB durch sein geringes Eigengewicht, seiner Festigkeit und
der Verfugbarkeit in groBen Formaten.

Die Produkte bieten okologisch wertvolle Losungen mit ausgezeichneten mechanischen
Eigenschaften, bei denen nur ausgewdhlte Rohstoffe zum Einsatz kommen.

Unsere 0SB sind formaldehydfrei verleimt, entsprechen der EN 300 bzw. EN 13986 und sind CE
gekennzeichneft.

Auf Anfrage erhalten Sie 0SB von Sonae Arauco auch aus FSC® oder PEFC™ zertifiziertem Holz.

PLATTENART TROCKENBEREICH FEUCHTBEREICH
Plaften fur tragende Anwendungen 0SB 2 0SB 3
Plaften fur hochbelastbare 0SB 4
Anwendungen 0SB 4 BAZ



ALLGEMEINE ANWENDUNGEN

0SB | ORIENTED STRAND BOARD

SEGMENTE

ANWENDUNGEN

0SB 2

0SB 3

0SB 4

FORMUNG UND
VERKLEIDUNG

Decken

Wandverkleidungen

BAU

Decken

Verschalungen

Wandbeplankungen

Deckenbeplankungen

Dampfbremse

Austeifende Elemente

FUSSBODEN

FuBboden mit Nut- und Federsystem

DoppelfuBboden

VERPACKUNG

Verpackungen

LADEN- UND
MESSEBAU

Offentliche Bereiche und Ladenbau

Messebau
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0SB 2

OSB fur tfragende Zwecke zur Verwendung im Trockenbereich

0SB 2 ist eine konstruktive Holzwerkstoffplatte mit drei rechtwinklig zueinander ausgerichfteten Schichten aus
Strands, die unter hohem Druck und Temperatur sowie der Zufuhr von Bindemittel miteinander verbunden wird.
Wahrend in den Deckschichten die Strands in Langsrichtung orientiert sind, richten sich die in der Mittelschicht
rechtwinklig zu den Deckschichten aus.

Dieses Produkt verfugt uber ausgezeichnete mechanische Festigkeiten, ist strapazierfahig und bietet sehr
vielseitige Anwendungsmaoglichkeiten.

VORTEILE ANWENDUNGEN

- Hohe Festigkeit und Stabilitat - Tragende Anwendungen im Trockenbereich
- Vielseitig anwendbar - Geeignet als Deckenverkleidung

- Formaldehydfreie Verleimung - Dekoraftive Bereiche in Innenrdumen

- Laden- und Messebau
- Mobelfertigung

TECHNISCHE/MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT DICKE (mm)
6-10 >10-<18 18 - 25

Rohdichte EN 323 Kg/m® =590 =590 =590
Biegefestigkeit Hauptachse EN 310 N/mm? 22 20 18
Biegefestigkeit Nebenachse EN 310 N/mm? 11 10 9
Elastizitatsmodul Hauptachse EN 310 N/mm? 3500 3500 3500
Elastizitdtsmodul Nebenachse EN 310 N/mm? 1400 1400 1400
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 0,34 0,32 0,30
Dickenquellung (24h) EN 317 % 20 20 20
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0SB | ORIENTED STRAND BOARD

0SB 3

0SB fur tragende Zwecke zur Verwendung im Feuchtbereich
0SB 3 ist eine hochleistungsfahige Holzwerkstoffplatte, entsprechend der Norm EN 300 bzw. EN 13986.

Sie ist mit Nuf- und Federprofil oder stumpfen Kanfen mit der bewahrten Contiface-0Oberflache oder geschliffen in
vielen Formaten verfugbar. 0SB 3 Uberzeugt bei der universellen Verwendung im konstruktiven Bereich und erfullt
fragende und aussteifende Anwendungen in Dach, Wand und Boden.

Bei diffusionsoffener Bauweise kann 0SB 3 als luftdichte Ebene bzw. Dampfbremse eingesetzt werden, wobei auf
eine zusdatzliche Folie verzichtet werden kann.

VORTEILE ANWENDUNGEN

- Hohe Festigkeif und Stabilitat - 0SB fur fragende Anwendungen im Feuchtbereich

- Einsatfz als luftdichte Ebene bzw. Dampfbremse - Anwendung in Kiichen (Lebensmittelunbedenklichkeit
- Abriebfeste, schmutz- und wasserabweisende unabhangig bestatigt)

Confiface-0berflache - FuBbodenaufbau

- Feuchtebestandige formaldehydfreie Verleimung - Decken- und Wandverkleidung

- Mobelfertigung
- Dekorative Bereiche
- Verpackungen

TECHNISCHE/MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT DICKE (mm)

6-10 >10-<18 18-25 >25-32 >32-40

Rohdichte EN 323 Kg/m® =600 =600 =600 =600 =600
Biegefestigkeit Haupfachse EN 310 N/mm? 22 20 18 16 14
Biegefestigkeit Nebenachse EN 310 N/mm? 11 10 9 8 7
Elastizitatsmodul Hauptachse EN 310 N/mm? 3500 3500 3500 3500 3500
Elastizitdtsmodul Nebenachse EN 310 N/mm? 1400 1400 1400 1400 1400
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 0,34 0,32 0,30 0,29 0,26
Querzugfestigkeit nach Kochprufung EN1087-1 N/mm? 0,15 013 012 0,06 0,05
Dickenquellung (24h) EN 317 % 15 15 15 15 15
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0SB 4

Hochbelastbare OSB fur tfragende Zwecke zur Verwendung im Feuchtbereich

0SB 4 ist eine Holzwerkstoffplatte fur alle konstruktiven Anwendungen, mit sehr hohen Anforderungen an
Belastbarkeit und Dimensionsstabilitat.

Sie ist mit umlaufendem Nut- und Federprofil oder stumpfen Kanten mit der bewdhrten Contiface-0berflache
in vielen Formaten verfugbar. Entsprechend der EN 300 bzw. EN 13986 Uberzeugt OSB 4 bei der Verwendung im
konstruktiven Bereich durch verbesserte technische Eigenschaften und findet Anwendung in hochbelasteten
Bauteilen sowie fur fragende und aussteifende Zwecke in Dach, Wand und Boden.

Bei diffusionsoffener Bauweise kann 0SB 4 als luftdichte Ebene bzw. Dampfbremse eingesetzt werden, so dass die
Verwendung einer zus@tzlich Folie nicht notwendig ist.

0SB 4 BAZ

Neben dem Standardprodukt bietet Sonae Arauco auch die 0SB 4 BAZ an. Hierbei handelt es sich um ein Produkt
mit verbesserten Eigenschaften, insbesondere hinsichtlich der Biegefestigkeit und des ElastizitGtsmoduls. Die
Uberdurchschnittlichen technischen Eigenschaften werden durch die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-9.1-
854 nachgewiesen.

VORTEILE ANWENDUNGEN

- Sehr hohe mechanische Festigkeit und Stabilitat - 0SB fur hochbelastbare Anwendungen im Feuchtbereich
- Einsatz als luftdichte Ebene bzw. Dampfbremse - Stark frequentierte Baden

- Reduziertes Quell- und Schwindmaf - Decken- und Wandverkleidung

- Abriebfeste, schmutz- und wasserabweisende - Wohnungsbau und industrieller Einsatz

Contiface-Qberflache
- Feuchtebestandige formaldehydfreie Verleimung
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TECHNISCHE/MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

0SB | ORIENTED STRAND BOARD

EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT DICKE (mm)

6-10 >10-<18 18 - 25 >25-32
0SB 4
Rohdichte EN 323 Kg/m® = 610 = 610 = 610 = 610
Biegefestigkeit Hauptachse EN 310 N/mm? 30 28 26 24
Biegefestigkeit Nebenachse EN 310 N/mm? 16 15 14 13
Elastizitdtsmodul Hauptachse EN 310 N/mm? 4800 4800 4800 4800
Elastizitatsmodul Nebenachse EN 310 N/mm? 1900 1900 1900 1900
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 0,50 0,45 0,40 0,35
Querzugfestigkeit nach Kochprufung EN 1087-1 N/mm? 0,17 0,15 0,13 0,086
Dickenquellung (24h) EN 317 % 12 12 12 12
0SB 4 BAZ
Rohdichte EN 323 Kg/m® = 610 =610 = 610
Biegefestigkeit Hauptachse EN 310 N/mm? 31 31 31
Biegefestigkeit Nebenachse EN 310 N/mm? 17 17 17
Elastizitdtsmodul Hauptachse EN 310 N/mm? 6500 6500 6200
Elastizitatsmodul Nebenachse EN 310 N/mm? 2700 2700 2600
Querzugfestigkeit EN 319 N/mm? 0,45 0,40 0,35
Querzugfestigkeit nach Kochprufung EN 1087-1 N/mm? 0,15 0,13 0,06
Dickenquellung (24h) EN 317 % 12 12 12

53



SONAE ARAUCO

54

HINWEISE ZU VERARBEITUNG, TRANSPORT

UND LAGERUNG

HANDHABUNG UND LAGERUNG

Die empfohlenen Lagerbedingungen fur Holzwerkstoff-
platten liegen bei ca. 20 °C (15-25 °C) und einer relativen
Luftfeuchtigkeit von 35 - 50 %. Plotzliche Schwankungen
sind fur beide Werte zu vermeiden, da sie sich auf die
Qualitat der Platten auswirken kénnten.

Fur den sachgemaBen Transport und fur die Lagerung der
Holzwerkstoffplatten wird empfohlen:

» die Platten immer auf einer ebenen Unterlage zu frans-
portfieren und durch den Einsatz von trockenen Stutzen
oder Keilen bodenfrei horizontal zu lagern, hoch genug,
um das Einfahren des Gabelstaplers ohne Materialscha-
den zu ermaglichen;

» die Platten immer dann neu zu verpacken, wenn die
Verpackung Schaden aufweist;

» beim Heben, Versetzen und Stapeln die Kanten zu
schitzen, insbesondere bei der Handhabung von unver-
packtem Material;

» zu gewahrleisten, dass der Boden am Lagerort eben ist
und keine Gegenstdnde vorhanden sind, die eine Schief-
lage verursachen konnten, um zu vermeiden, dass sich
die Platten unumkehrbar verziehen;

» die Platten an einem trockenen Ort zu lagern, vor Wifte-
rungseinflissen zu schitzen und nicht in der Nahe von
Feuchtigkeits- oder starken Warmequellen zu lagern;

» die Platten nicht in Zonen mit Luftstromungen zu lagern,
insbesondere wenn diese Feuchtigkeit fuhren;

» die Platten von Wasser fernzuhalten, insbesondere die
Kanten;

» die Platten immer horizontal und nach Formaten sortiert
zu lagern, so dass sie bindig gestapelt sind und keine
Platte mehr als 15 mm heraussteht;

» zur Stapelung von Platten mit einer Starke von 8 mm
oder weniger unter den Stapel eine mindestens 15 mm
starke Platte oder eine Holzpalette zu stellen, vorzugs-
weise mit glafter Platte;

» bei der Verwendung von Lager- oder Unterlagsholzern
sicherzustellen, dass diese gleich hoch sind (den glei-
chen Querschnitt haben) und die Zwischenabstande von
maximal 600 mm gleichmaBig eingehalten werden;

» bei der Lagerung mehrerer Pakete Ubereinander mussen
die Lager- Unterlagshélzer in vertikaler Ausrichtung Uber
bzw. untereinander liegen um eine Durchbiegung der
Pakete zu verhindern;

Wenn nur wenig Lagerplatz zur Verfugung steht, kénnen
die Platten eng nebeneinander und schrag mit einem
Winkel von hochstens 20° zur Senkrechten gelagert wer-
den, wobei der direkte Kontakt mit dem Boden zu vermei-
den ist. AuBerdem ist empfehlenswert, die ausgesetzte
Seite des Stapels mit einer Schutzplatte abzudecken.

In einer Umgebung mit hohen Temperaturen, sowohl bei
der Lagerung als auch beim Transport zur Verarbeitung,
ist eine Schutzplatte auf den Stapel zu legen, um die

Einwirkung der Warme auf die Materialoberflache zu
reduzieren. Ein Feuchtigkeitsverlust auf der ausgesetzten
Seite und das daraus folgende strukturelle Ungleichge-
wicht der Platte kdnnen zu Verformungen fuhren.

In Umgebungen mit hoher Luftfeuchtigkeit sollte eben-
falls eine Schutzplatte oder ein anderer physikalischer
Schutz auf den Stapel gelegt werden, um ein potenzielles
Ungleichgewicht des Materials aufgrund von Feuchtig-
keitsaufnahme im ausgesetzten Bereich zu vermeiden.
Bei einer langfristigen oder schwierigen Lagerung kann
der Einsatz einer spezifischen Verpackung mit Schutzfilm
gerechtfertigt sein.

AUSWIRKUNGEN DER FEUCHTIGKEIT

Als hygroskopischer Werkstoff hat Holz stets das Be-
streben die eigene Holzfeuchtigkeit an die der umge-
benden Luftfeuchte anzupassen. Dies geschieht zeitlich
verzogert und im Fall von Holzwerkstoffplatten in einem
deutlich geringerem MaBe als es bei Vollholz der Fall ist.
Dabei spielen Schwankungen der Umgebungsfeuchte,
der Lagerdauer und des Lagerorts eine entscheidende
Rolle.

Um MaBschwankungen zu reduzieren wird empfohlen,

die Holzwerkstoffplatten unter den anfangs aufgefthrten
"Hinweise zu Verarbeitung, Transport und Lagerung"
frocken und geschutzt zu lagern. Die Luftfeuchtigkeit
sollte idealerweise der spdater zu erwartenden Luftfeuchte
im verbauten Zustand entsprechen.

Die Klimatisierungszeit von Holzwerkstoffplatten variiert
je nach Dimension, Umgebungsfeuchtigkeif und Ein-
saftzzweck.

Im Allgemeinen empfiehlt sich eine Klimatisierungszeit
von mindestfens 5 Tagen.

HYGIENE UND SICHERHEIT

Die Handhabung von Holzwerkstoffplatten erfordert
keine besonderen SchutzmaBnahmen. Die Erfullung
der Sicherheitsregeln der Ausstattungen und normale
Vorkehrungen zum Schutz der Atemwege und Augen
bei staubbildender Bearbeitung (Schneiden, Schleifen,
Lackieren usw.) sind vollig ausreichend.

Beim Entfernen von Verpackungsbandern oder beim
Materialschneiden wird das Tragen von Handschuhen und
Schutzbrillen empfohlen. Beim Heben und Handhaben
von schweren Platten ist ebenfalls Vorsicht geboten, um
Verletzungen zu vermeiden.

Es wird empfohlen, Staubabzugssysteme zu
installieren, die je nach AnlagengréBe zentral oder
maschinenspezifisch installiert werden konnen.

Angesichts der KorngroBe des Schleifstaubs kann ein
Explosionsrisiko bestehen. Daher missen die Brand-
bekampfungssysteme an dieses potenzielle Risiko
angepasst werden und eine maogliche Installation von
Funkenmeldern mit automatischen Loschsystemen
muss in Betracht gezogen werden.

Die Befdrderung von nicht verzurrten Stapeln ist aufgrund
des Risikos herabfallenden Materials zu vermeiden.



SCHNEIDEN

Holzwerkstoffplatten kénnen mit konventionellen Holzsagen geschnit-
ten werden (vertikale und horizontale Sagen, Unterflursagen oder
Handkreissagen). Es ist wichtig, auf den Zustand der Schneidmittel
(Sageblatt] zu achten und diese regelmaBig zu scharfen. Wahrend des
Schneidens sollten die Platten bzw. das Werkzeug moglichst vibra-
fionsfrei gefuhrt werden.

KLEBEN

Alle fur Holz erhaltlichen Leime und Klebstoffe sind fur Holzwerk-
stoffe geeignet. Um das beste Ergebnis zu gewdhrleisten, sind die
Empfehlungen der Klebstoffhersteller in Bezug auf Klebstoffmenge,
Anpresszeit und anzuwendenden Druck zu beachten.

Im Fall der schwer entflammbaren Produkte (FR) muss ein vorheriger
Test durchgefuhrt werden.

Bei der Auswahl des Klebers mussen folgende Aspekfe beachtef
werden:

» Klebfestigkeit
» Wasserabweisende Eigenschaften und Strapazierfahigkeit
» Anwendungsbereich

» Trockenzeit

FRASEN

Holzwerkstoffplatten kdnnen sowohl an den Kanten als auch an den
Oberflachen gefrast werden.

Bei Spanplatten [PB) sollten méglichst nur einfache Profile hergestellt
werden, um die Gefahr ausgerissener Spdne zu vermeiden.

BOHREN

Zum Bohren von Holzwerkstoffplatten konnen die gleichen Werkzeuge,
wie zur Bearbeitung von Massivholz, verwendet werden.

Fur den Einsatz von Schrauben wird empfohlen, die Locher vorzuboh-
ren, um ein AusreiBen von Spanen und/oder Absplittern der Platte zu
vermeiden.

Fur das beste Ergebnis einen Bohrer mit dem Durchmesser des
Schraubenkerns (Durchmesser der blanken Schraube) verwenden.
Schrauben in den Oberflachen mussen mindestens 20 mm von den
Kanten entfernt sein. Bei Schrauben in den Kanten mindestens 70 mm
Abstand von den Ecken und mindestens 30 mm zwischen aufeinan-
derfolgenden Schrauben einhalten.

SCHLEIFEN

Holzwerkstoffplatten (PB und MDF) werden ab Werk mit Kérnung 120
geschliffen. Fur anspruchsvolle Lackierarbeiten ist es empfehlens-
wert, Schleifpapier mif einer feinen Kdrnung zu verwenden.

PROFILIEREN

Die Rander der Holzwerkstoffplatten (PB und MDF) kdnnen mit Profilen
eingefasst oder verklebt werden. Die Kanten werden so geschlossen,
geschutzt und veredelt.

ENTSORGUNG

Die Holzwerkstoffplatten sind frei von Halogenen oder organischen
Halogenverbindungen. Fur die Holzkonservierung eingesetzte Che-
mikalien wie Pentachlorphenol, Organochlor-Biozide, Pyrethroide und
Dioxine werden unseren Holzwerkstoffen nicht zugegeben.

Die Abfalle der Holzwerkstoffplatten kénnen als Brennstoff thermisch
wiederverwendet werden.

Weitere Informationen entnehmen Sie der EPD des jeweiligen Produktes.

HINWEISE ZU VERARBEITUNG, TRANSPORT UND LAGERUNG

LACKIERUNG DER MDF

VOR DER LACKIERUNG

Vor der Behandlung mussen Sie eventuelle Farbabweichungen auch
zwischen den einzelnen Produktionschargen- und dicken beachtfen.
Leichte Farbabweichungen zwischen unterschiedlichen Chargen sind
aus produktionstechnischen Granden unvermeidbar.

Scharfe Kanfen sind zu vermeiden - diese moglichst immer abrunden.

Bei sehr hohen Qualitatsansprichen, insbesondere bei Lackierungen,
sollten die Platten mit KorngréBen 150 vorgeschliffen und mit 240er-
oder 320er-Kérnung nachgeschliffen werden.

ALLGEMEINE ANWEISUNGEN ZUR LACKIERUNG

Grundsatzlich sind die Verarbeitungshinweise der Lackhersteller zu
befolgen! Alle far MDF erhaltlichen Lacke kénnen an MDF-Produkfen von
Sonae Arauco eingesetzt werden.

Bevor mit der Lackierung begonnen wird, ist es empfehlenswert, eine
Probelackierung mit dem zu verwendenden Plattenwerkstoff durchzu-
fuhren, insbesondere bei den schwer entflammbaren Produkten (FR). Die
Oberflache muss absolut fett-, silikon- und staubfrei sein.

Starke Verdinnung, geringer Festkorperanteil und/oder eine zu geringe
Auftragsmenge kénnen das Lackierergebnis negativ beeinflussen. Um
beste Lackierergebnisse zu erzielen, nutzen Sie eine Lackierkabine.

ISOLIERUNG

Eine grandliche Isolierung kann spateren Lackrissen in der Kante und in
der Plattenfldche vorbeugen. Es wird empfohlen, den Arbeitsgang nach
einem Zwischenschliff zu wiederholen

RUNDIERUNG

Im Anschluss an die Isolierung erfolgt die Grundierung mit entsprechen-
dem Zwischenschliff. Bei hochwertigen Oberfldchen sollte die Grundie-
rung nach einem weiteren Zwischenschliff wiederholt werden

LACK

Nach Aushérten der Grundierung kann schlieBlich der Lack aufgetragen
werden, vorzugsweise in einer Druckkabine, um eine Schmutzablagerung
auf den lackierten Teilen zu vermeiden.

WACHSE UND OLE

Wachse und Ole mit einem Baumwaolltuch oder Stoffballen dunn auftra-
gen, gut verteilen und gleichmaBig ausreiben - sonst besteht die Gefahr
von Trocknungsstorungen. Es sind zahlreiche Wachse und Ole geeignet.
Bitte beachten Sie die Hinweise der jeweiligen Hersteller.

EINSATZ UND PFLEGE

MDF-Platten eignen sich nur zur Verwendung im Innenbereiche und dur-
fen nicht direktem Spritzwasser (z. B. in der Dusche) ausgesetzt werden.
Unbehandelte (rohe) Platten sollten Sie nur mit frockenen Tuchern reini-
gen. Behandelte (lackierte) Platten kannen auch mit leicht angefeuchte-
fen Tuchern gereinigt werden. Bei lackiertern MDF darfen keine abrasiven
Flussigkeiten oder Pulver verwendet werden.
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GLOSSAR

CARB2 - Die Klasse CARB2 wird durch eine Verordnung
(93120.12, Title 17, California Code of Regulations) des
US-amerikanischen Staates Kalifornien definiert, die von
mehreren multinationalen Mébelketten zur Spezifikation
der in ihrer Produktion verwendeten Holzwerkstoffe
Ubernommen wurde. Der Grenzwert fur Formaldehyd

ist auf 0,11 ppm festgelegt, wobei als hauptsachliche
Messmethode die in der Norm ASTM E 1333 beschriebene
Kammermethode zum Einsatz kommf.

F**** - Diese Formaldehydklasse gilt hauptsdchlich
fur Holzwerkstoffe, die beim Bau oder fur Mobel

und dekorative Elemente in RGumen eingesetzt
werden, in denen strenge Vorschriften bezuglich der
Raumluftqualitat erfullt werden mussen. Sie entspricht
einem Produkt mit sehr niedrigem Formaldehydgehalt
(0,03 mg/1) entsprechend der japanischen Norm
(Testmethode JIS A 1460).

NAF (No Added Formaldehyde) - Bei der Herstellung
von NAF-Produkten werden keine formaldehydhaltigen
Leime eingesetzt. Derzeit handelt es sich hierbei um
die héchsten Anfarderungen in Bezug auf Formaldehyd
in Holzwerkstoffen.

US EPATSCATitle VI. - Diese Vorschrift wurde in
Anlehnung an die bereits existierenden Regelungen
des California Air Resources Board (CARB] erstellt.
Ziel ist die Reduzierung von gesundheitsgefadhrdenden
Formaldehydemissionen bei Holzwerkstoffen. Die EPA
Vorschrift legt hierzu Grenzwerte fest und verlangt
eine Kennzeichnungspflicht fur Produkte, die mit
diesen Holzwerkstoffen hergestellt werden. Zu den
betroffenen Produkten zahlen u.a. Mitteldichte
Faserplatten (MDF), Spanplatten sowie alle
Endprodukte, die diese Holzwerkstoffe enthalten und
in die USA importiert, dort hergestellt, angeboten oder
verkauft werden.

BENOTIGEN SIE WEITERE
INFORMATIONEN?

Unser Team bietet fur Sie einen verldsslichen Service,
wenn es darum geht Ihnen Uber unser derzeitiges
Produktportfolio Auskunft zu geben.

Fur Inspirationen und Empfehlungen unterstutzen wir
Sie und helfen Ihnen gerne, das richfige Produkt fur die
Umsetzung lhrer Ideen und Projekte zu finden.

Fur ergéinzende Informationen zu dieser Braschure
besuchen Sie uns unfer www.sonaearauco.com oder
setzen Sie sich mit unserem Verkaufsteam in Verbindung.

Der Inhalt dieser Broschure wurde unter Einsatz fortschrittlichster Drucktechnik erstellt. Die abgebildeten Farben konnen jedoch von

den Originalfarben abweichen. Sonae Arauco tubernimmt keinerlei Haftung fur foto- oder drucktechnisch bedingte Fehler, Irrtimer oder
Farbabweichungen. Produkte kénnen auf Grund fechnischer Verbesserungen jederzeit geandert werden. Der Gebrauch von Produktnamen,
Firmennamen oder registrierten Markennamen ist ohne die ausdruckliche Genehmigung von Sonae Arauco strengstens unfersagt.

56



SONAE ARAUCO




s o
L .
SMPEEER




INNOVUS

Decorative Products

Kennen Sie schon unsere
dekorative Kollektion?

Lassen Sie sich inspirieren auf ‘
WWW.SONaearauco.com <




GERMANY

GrecostraBe 1
43716 Meppen
Germany

Phone: +49 (0) 5931 405 0
Fax: +49 (0) 5931 405 111
info.deutschland@sonaearauco.com

BahnhofstraBe 57
32805 Horn - Bad Meinberg
Germany

Phone: +49 (0) 5234 848 317
Fax: +49 (0) 5234 848 903 17
info.deutschland@sonaearauco.com

Strohmweg 1
38489 Nettgau
Germany

Phone: +49 (0) 39003 973 00
Fax: +49 (0) 39003 973 30
info.deutschland@sonaearauco.com

Radinkendorfer Str. 71
15848 Beeskow
Germany

Phone: +49 (0) 3366 500 00
Fax: +49 (0) 3366 500 260
info.deutschland@sonaearauco.com

NETHERLANDS

Edisonweg 8 A
NL-3442 AC Woerden
The Netherlands

Phone: +31 (0)348 434 400
info.netherlands@sonaearauco.com

www.sonaearauco.com

SWITZERLAND

Rue de la Dout 10
CH-2710 Tavannes
Switzerland

Phone: +41 (0] 32 482 65 10
Fax: +41 (0) 32 482 6519
info.sUISSE@SONAEArauco.com

SONQE >
GRAYCO

Taking wood further
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