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Taking wood further

3DF@sonaearauco.com

www.sonaedarauco.com

Die abgebildeten Farben konnen von den Originalfarben abweichen. Sonae Arauco Ubernimmt keinerlei g far Fehler, Irhnrﬁﬁ ‘oder
Farbabweichungen, die auf das Fotografieren oder den Druck zurtickzufihren sind. Sonae Arauco behdlt sich da: t vor, seine Produktpalette ohne
vorherige Ankiindigung zu éndern. Die Verwendung von Produkinamen, Firmennamen oder eingetragenen Warenzeichen ohne die ausdriickliche
Genehmigung von Sonae Arauco ist strengstens untersagt. E
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[ ] 0b bei Mébelfronten, Taren, Sitzen, Wandverkleidungen
ﬁ oder anderen Anwendungen - 3DF bietet gegenlber
- den Alternativen mehrere Vorteile.

Dank seiner Formeigenschaften lassen sich fiefe und

THREE DIMENSIONAL FIBERBOARD komplexe Strukfuren sowie Kurvenformen schneller

und produktiver als mit anderen Materialien herstellen.

Diese Produktivitatssteigerung ergibt sich nicht nur aus
den niedrigen Zykluszeiten fur die Verarbeitung von
3DF, sondern auch aus dem Wegfall eines Kuhlschritts
nach dem Formverfahren.

Daruber hinaus bietet das mit der 3DF-Verarbeitung
verbundene Formverfahren Vorteile im Vergleich zu den
herkdmmlichen Methoden, die normalerweise zur
Herstellung solcher Strukturen verwendet werden: Das
Formpressverfahren gewdhrleistet eine staubfreie
Umgebung und vermeidet praktisch die Entstehung von
Abfall, wéhrend gleichzeitig eine hochverdichtete glatte
Oberfldche erzeugt wird, die sich perfekt fur die
Lackierung eignet.

©O 006 6

EMISSIONSARM VIELSEITIG PERFEKTE LACKIERUNG FORMBAR

3DF ist daher die beste Option, um lhre
anspruchsvollsten Entwirfe mit
hdchster Flexibilitat und geringstem
Aufwand in die Praxis umzusetzen.

MERKMALE

- Langlebiges und nachhaltiges Produkt

- Emissionsarm (NAF-Klassifizierung nach CARB)

- Gute mechanische Eigenschaften
nach dem Pressvorgang

« Hohe Dicken ohne sichtbare Verbindungsstellen méglich
(bei Verpressung mehrerer Platten zu einer)

VORTEILE

- Optimierte Verarbeitung
- Zeitersparnis
- Kosteneinsparung bei der Lackierung
- Keine Staubemission bei der Verarbeitung

- Gestaltungsfreiheit
- Tiefe und detaillierte Strukturen
- Kurven und Bogen
- MaBgeschneiderte dekorative Lésungen

FOR ULTIMAT
DESIGN FREEDOM .

ANWENDUNGEN

3DF ist flr Innenanwendungen auf horizontalen und
vertikalen Fldchen vorgesehen, wo Design, Aussehen,
Qualitét und Haltbarkeit eine maBgebliche Rolle spielen.

Das Produkt eignet sich hervorragend fur Innentiren,
Kichentiren und Frontblenden, Sitze, Bettkopfenden und
Mébelfronten, Buro- und Wohnzimmertrennwénde,
gekrimmte Platten und Schallschutzplatten.
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TUREN KUCHEN VERKLEIDUNGEN ~ SCHLAFZIMMER BURD WOHNZIMMER

GEBRAUCHSANWEISUNG

Far Standardformteile und einfache Strukturen mit
3DF-Platften sind eine Prozesstemperatur von 130°C und
eine Presszeif von ca. 2 Minuten erforderlich. Zur
Verarbeitung komplexer und tiefer Strukturen muss die
Temperatur der Formpresse auf 140 °C - 200 °C erhoht
und die Presszeit verlangert werden. Ein zusatzlicher
Vorteil neben den geringeren Verarbeitungszeiten ist,
dass 3DF schon unmittelbar nach dem Pressen Gberaus
stabil ist, so dass es direkt weiterverarbeitet werden
kann. Dies wirkt sich positiv auf die Produktivitdat aus.

Oberflachendichte des Formteils. Andererseits wird durch
ein homogenes Dichteprofil die interne Festigkeit
optimiert. Durch die geschlossene Oberflache kann das
Gewicht der Grundierung und des Lacks ohne
QualitdtseinbuBen reduziert werden.

Vor allem die Oberflache der tieferen Teile einer geformten
Platte ist deutlich glatter als bei einer CNC-gefrdasten
MDF-Platte. So wird die Qualitat der Oberfléchen-
beschichtung in den tieferen Bereichen optimiert.

Zum Sagen und Schleifen von Holzwerkstoffplatten
kénnen Standardgerdte fur die Verarbeitung von 3DF
verwendet werden. Beim Pressen kdnnen auch
verschiedene Vertiefungen fur Schraubenkopfversenk-
ungen oder Beschlage geformt werden, sofern diese bei
der Herstellung der Form bertcksichtigt werden.

Die Biegefestigkeit der gepressten Teile lasst sich durch
eine Erhéhung des Drucks und der Presszeit verbessern.
Durch diese MaBnahmen erhéht sich zudem die

VERARBEITUNG

An der Presse befestigte Form Formung Geformtes 3DF

Diese Bilder stellen den Verarbeitungsprozess dar und sind keine echten Bilder vom Pressverfahren. Sollte eine Presse oder eine benétigte Form nicht verfiigbar sein, unterstiitzen wir Sie
gerne Uber unser Partnernetzwerk.

Geformt von Pyrus Panels

Innentiren und Verkleidungen

TECHNISCHE ANGABEN

ANFANGSDICKE (mm)

57 8,5 17 30
3DF-EIGENSCHAFTEN UNIT
Dichte* kg/m? 600 600 500 440
PRESSPARAMETER
Druck kg/cm? 30 50
Zeit S 42 75 125 372
Temperatur °C 130
3DF-EIGENSCHAFTEN NACH PRESSUNG
Dicke mm 41 59 10 151
Dichte* kg/m? 853 885 870 915
Querzugsfestigkeit N/mm? 11 0.9 11 07
Biegefestigkeit N/mm? 27 35 41 43
Elastizitatsmodul N/mm? 2576 3270 3852 4113

* Referenzwert

Hinweis: Diese Angaben sind als Richtwerte zu verstehen und entbinden den Verarbeiter nicht von der Notwendigkeit des Testens, um die Parametereinstellung an der eigenen
Anlage far die Verwendung von 3D-formbaren Platten anzupassen und zu prifen, ob die eigenen Anforderungen erfallt wurden.
Dies sind Beispiele fur Pressparameter, mit denen sich eine Pressplatte mit mechanischen Eigenschaften erreichen léisst, die denen einer MDF-Platte entsprechen.

ZERTIFIZIERUNGEN

Auch erhdltlich als:

PRODUKTPALETTE

STARKE (MM)
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